

















TFT Inline Eductor Maximum Hose Lay and Elevation Chart (Met

3% - 6% Solution Up to 1% Solution
7 bar Nozzlle 5 bar Nozzler bar Nozzlle 5 bar Nozzle
System HlHdwse Sfzdlax Hos&levatfjoMax Hos&levatfoMax Hosd&levatjoMax Hoge&levatjon

[/min mm Lay MetlerMete Lay MeterMete Lay MetlerMete Lay MetlerMete
90 3 185 3 140 3 245 3
38 30 15 120 15 75 15 185 15
230 — — 45 30 — — 90 30
140 3 275 3 215 3 365 3
45 45 15 185 15 120 15 275 15
— — 75 30 — — 150 30
30 3 60 3 45 3 90 3
38 — — 45 15 30 15 60 15
360 — — — — — — 30 30
60 3 105 3 90 3 140 3
45 — — 75 15 45 15 105 15
— — 30 30 — — 60 30
30 3 60 3 45 3 75 3
45 — — 45 15 30 15 60 15
475 — — — — — — 30 30
60 3 120 3 105 3 170 3
50 30 15 75 15 60 15 120 15
— — 30 30 — — 75 30

A perda de fricgdo varia com as mangueiBsypdci¢irpugesddodei foi.ccdodmpreasmampgueira.

O fluxo nomiedlUtdoaisas soma da d4gua mais o concentrado da espWm@dubadvejcgampne Ger 2C
libras por polegada quadrada na entrada. O volume de agua ndo muda com ajustes dif
concentrado introduzido da espuma mudara gquando o ajuste dalpptremmretratge no éluxwod data.l Qal
oedutodr mais baixd5emho. que &m Bmiaaxmaibaixde fluxo ajuda a reduzir a pressédo do bocal e
da mangueira. Uma mangueira mais longa pode semdaachemaop @rope® rmieomncestr trabalho é nec
mover menos concentrado.

6.0 SELECAO DO BOCAL

TrabalhoEdetoreem algum bomygadopagéor igual ou maiedutmrpE:mtretanto, se um bocal
degalonagémusado, o alcance do bocal e a taxa proporcionando do eductor serdo comprom
Os esguichos formadoresedeoNgneorde alcance nadpojsatdesptiana terminada € prodjazoda com
para a frente, e a grande expansédo estjato® exmtdegmbadate der o alcance maximo, pode igualn
espirrar os liquidos inflamaveis se ndo aplicadosjabtgodeidead e memu@dotmadgdbdora dos
objetos préxippde.o00e igualmente ser aparado a um teste padrdao do grau 10-15 que dé o bom
“delasca” mais macio na eXtartomidade do

A relacdo da expansdo é a quantidade de espuma terminada produzida comparada ao volur
espumal/solu¢cdo da dgua usados para gerar a espuma. Por exemplo: Uma relagcdo da expans
espuma terminada de um bocal de 95 GPM. 0os bocais automaticos Nao-aspirados podem p
8: 1 quando medido na exatoMahddeddbouma pressdo constante do bocal, os bocais automati
velocidadjmudmlevada. As grandes quantidades de ajrae®t@dsguracasomo a solucdo do concen
da espuma engyandosdd bocal.

os dispositiwepidacdo, tais como o TFT FOAMJET, permitem que uma selecdo mais larga
seja usada, e podem produzir uma qualidade melhor da espuma terminada. os acessoérios d
tempo do dreno de 1/4, (2) produto uma estrutura mais uniforme da bolha, (3) melhore a
da espuma terminada, e (4) o cobertor de espuma é visivelmente mais grosso. Este cobe
supressdo do vapor e esta durando-a mais por muito tempo do que a espuma dos bocai
da expansado e, conseqlientemente, a quantidade de espuma terminada, dependem do ti
sendo usado.

O bocal deve estar inaberrdpeeratéempedir a pressao traseira excessiva que |
AWARNING coletor da espumada efepuma pode conduzir a meaiteento ou

As seguintes tlabtemlmscompatibilidadeéueotesbocais. NOTA: Um bocal de 75
libras por polegada quadrada conduzird a uma mais baixa pressdo do boc

curto jdo.












9.ESQUEMA E LISTA DE PECAS

ITEM DESCRICAOQO QTY. PART NO.
13 METER LABEL 60GPM - EDUCTOR 1 UL200
METER LABEL 95GPM - EDUCTOR 1 uL201
METER LABEL 125GPM - EDUCTOR 1 uL202
14 METER HEAD 1 UE235
15 BALL 3/8" - POLYETHYLENE 1 VB375PE
16 SEAT: PROPORTIONING BALL 1 UE335
17 O-RING-117 13/16 ID 3/32 C/S 1 VO-117
18 BARB FITTING 1 UE310
19 HOSE CLAMP 2 UE340
20 SUCTION HOSE 1"ID 1.25"0OD CLEAR 1 UE320
21 SUCTION WAND 1 UE330
22 SPRING - LOCKER RING 1 UE215
23 O-RING-219 1-5/16 ID 1/8 C/S 1 VO-219
24 LOCATION RING 1 UE245
25 1/4" BALL - 302 STAINLESS STEEL 6 V2125
26 LOCKER 1 UE210
27 CHECK DISK 1 UE225
28 NAME LABEL - 60GPM EDUCTOR 2 uL210
NAME LABEL - 95GPM EDUCTOR 2 uL211
NAME LABEL - 125GPM EDUCTOR 2 uL212
29 EXIT 60 GPM 1.5"NPSH - NO GROOVES 1 UE100IF
EXIT 60 GPM 1.5"NH - NO GROOVES 1 UE100NF
EXIT 95 GPM 1.5"NPSH - 1 GROOVE 1 UE101IF
EXIT 95 GPM 1.5"NH - 1 GROOVE 1 UE101NF
EXIT 125 GPM 1.5"NPSH - 2 GROOVES 1 UE102IF
EXIT 125 GPM 1.5"NH - 2 GROOVES 1 UE102NF
30 INTERSECTION 1 UE120
31 O-RING-216 1-1/8 ID 1/8 C/S 1 VO-216
32 BLENDING TUBE 60GPM - NO GROOVES 1 UE110
BLENDING TUBE 95GPM - 1 GROOVE 1 UE111
BLENDING TUBE 125GPM - 2 GROOVES 1 UE112
33 3/16" BALL - 302 STAINLESS STEEL 34 V2120
34 O-RING-134 1-7/8 ID 3/32 C/S 1 VO-134
35 1/4-28 X 3/16 SOCKET SET SCREW 1 VT25-28SS187
36 COUPLING 1.5"NPSH 1 HM697I
COUPLING 1.5"NH 1 HM6B97N
37 GASKET - 1.5" HOSE COUPLING 1 V3130
38 COUPLING 2.5" NH ROCKERLUG 1 HM677N
COUPLING 2.5" NPSH ROCKER LUG 1 HM677I
39 GASKET - 2.5" HOSE COUPLING 1 V3190

Parts 11, 29, and 32 are flow calibrated as indicated by the number of grooves.

N&ao misture as cabecas de medida com corpos do eductor de taxas de fluxo diferentes.

ACAUTION

Mi

mais fraca ou mais forte do que esperada tendo por resultado o risco d
habilidade de controlar o fogo é comprometida.
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10.(DRGANIZACAO DA ARMAZENAGEM DE ESPUMA
A mangueira da succdo da espuma é combinada ao eductor e ndo deve ser alongada ou o flux
tendo por resultado a espuma fraca. (segundo as indicacf6es da posi¢cdo D). OQutras trés posig

EDUCTOR

«««««

CASE A

CORRECT CORRECT

ADANGER

11.MANUTENO

> S5 CASE D
CORRECT INCORRECT

10.LOGISTICA DA FONTE DA ESPUMA

Quando usar a classe B espumar extinguindo associacdes ard
qgue uma fonte continua da espuma é essencial. O fluxo da esj
interrompido ndo mudando cubetas da espuma rapidamente o
cabeca de medida a FORA. As cubetas da espuma podem ser
rapidamente ou abrir, conseqlientemente o treinamento e o

uma fonte continua da espuma sao recomendados.

A falta da espuma pode coloc o operador em risco de ferime
tabeleca o fluxo da espuma antes de avancar em situacdes p
que vdodao funciona fora do concentrado da espuma antes (
compleVaergfieo concentradived npaticamente e mantenha uma f
adequada na mao.

Edutardo precisa a manutencédo regular. Entretaadao cers tlairigaond ed ea queen e

aps cada uso. Se ndo, o concentrado da espuma pode secar dentro e em tor
tendo por resulicdds deifmedidddobst®@lhe para baixo a cabeca e a valvula de
medida internas para segurar corredor limpos.
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